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Visao Geral - Ultraplanetary

Visao Geral do Sistema Ultraplanetary

O Sistema REV UltraPlanetary é uma caixa de reducdao modular baseada em cartuchos projetada
para lidar com os rigores da competicao e da sala de aula. Os usuérios podem configurar uma
planetaria de estagio Unico usando um dos trés cartuchos de reducdo diferentes, construir caixas
de reducdao de varios estagios empilhando cartuchos individuais e escolher duas maneiras
diferentes de transferir energia através do estagio de saida da montagem frontal no estagio ou
escolhendo o comprimento do Eixo sextavado de 5 mm mais adequado para a aplicacao.

O kit da caixa de reducao UltraPlanetary (REV-41-1600) inclui um estagio de entrada e pinhao
pressionado no motor REV HD Hex. Com base na capacidade de iterar e ajustar projetos facilmente
usando o Sistema de Montagem da REV, o Sistema UltraPlanetary consiste em cartuchos pré-
montados e lubrificados, permitindo a troca de relacdes de transmissao em tempo real e com
facilidade. O sistema também permite que o usuario escolha o comprimento do eixo de 5 mm para
se adequar a sua aplicacao ou monte uma roda dentada, engrenagem, roda ou estrutura usando o
padrao de movimento REV no estagio de saida.

O uso do sistema de caixa de reducao UltraPlanetary com outros motores da classe 550, como o
motor NEO 550 Brushless, requer a pressao de um pinhao da UltraPlanetary 550 (REV-41-1608) no
motor, o uso da placa da UltraPlanetary 550 (REV-41-1607 ), junto com o uso de reducdes de
cartucho individuais e uma saida hexagonal UltraPlanetary FEmea 5mm (REV-41-1604).

A UltraPlanetary tem uma variedade de opcdes de montagem com quatro suportes diferentes
disponiveis para montagem na Extrusao da REV, REV C Channel ou REV U Channel.



Conteudo do Kit REV-41-1600

A caixa de reducao Ultraplanetary vem com o seguinte:

REV-41-1291 - Motor HD Hex - x1

REV-41-1608 - Engrenagem de pinhao UltraPlanetary (pressionado no REV-41-1291) - x1
REV-41-1607 - Placa de montagem UltraPlanetary - x1

REV-41-1601 - Cartucho UltraPlanetary 3:1 - x1

REV-41-1602 - Cartucho UltraPlanetary 4:1 - x1

REV-41-1603 - Cartucho UltraPlanetary 5:1 - x1
REV-41-1604 - Estagio de saida UltraPlanetary - x1


https://docs.stemos.com.br/uploads/images/gallery/2024-01/assets-manuals-and-specifications-mcyu6e5roun-jivb55w-mcyuvouyo-spkrpndrw-1.webp
https://stemos.com.br/produto/motor-rev-hd-hex-reducao-401/
https://stemos.com.br/produto/pinhao-para-motor-550-ultraplanetary/
https://stemos.com.br/produto/cartucho-para-caixa-de-reducao-ultraplanetary/
https://stemos.com.br/produto/cartucho-para-caixa-de-reducao-ultraplanetary/
https://stemos.com.br/produto/cartucho-para-caixa-de-reducao-ultraplanetary/

e REV-41-1609 - Pacote de componentes UltraPlanetary - x1
e REV-41-1347 - Eixo Hexagonal 5mm x 75mm - x1

Estagios, componentes e pinhdes individuais podem ser adquiridos separadamente para otimizar a
caixa de engrenagens para a aplicacao. Para obter mais informacdes sobre como otimizar as

relacdes de transmissao, consulte o Guia do Motores REV DUO.


https://stemos.com.br/produto/caixa-de-reducao-ultraplanetary-com-motor-hd-hex/
https://stemos.com.br/produto/eixo-hexagonal-5mm-pacote-com-4/
https://docs.stemos.com.br/books/guia-de-motores-rev-duo

Caixa de reducao
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Caixa de reducao Ultraplanetary

Caracteristicas

O sistema Ultraplanetary da REV robotics inclui as seguintes caracteristicas:

e Trés cartuchos de reducao diferentes, provendo 27 reducdes disponives indo de 3:1 para
125:1

e Cartuchos pré-montados para performance e simplicidade de uso

e Saida flexivel permitindo que o designer escolha o comprimento do eixo ou montagens de
direcao diretamente no estdgio de saida

Caracteristica dos cartuchos

Os cartuchos sao nominalmente 10mm de grossura e sao feitos de plastico (nylon reforcado) com
um anel de engrenagem moldado e uma planetaria de aco reforcado e engrenagens sol. Cartuchos
sao pré-montados e lubrificados permitindo mais tempo para iterar designs ao invés de montar
estdgios individuais de uma caixa de reducao. Cheque os modelos do CAD individuais para
dimensdes exatas para cada cartucho.

Assembly Hole

Alignment Ribs
Output Gear

Input Gear

Alignment ribs (Guias para alinhamento): Protusdes no lado de entrada do cartucho para
ajudar a assentar os estagios do sistema juntos.


https://docs.stemos.com.br/uploads/images/gallery/2024-01/group-186.png

Assembly hoes (Furos de montagem): Buracos de montagem M3 para prender os cartuchos
aos estagios de entrada e saida.

Input gear (Engrenagem de entrada): Engrenagem sol com aberturas de deslize e encaixe
para uma engrenagem de 13 dentes e M0.55.

Output Gear (Engrenagem de saida): Engrenagem com 13 dentes, M0.55.

Cada cartucho foi desenhado com reliability, durabilidade, e com uso facil em mente enquanto
tendo uma variedade de reducdes de saida quando usado em combinac¢6o. Cartuchos sdo referidos
como o valor de reducao mais préximo de um nimero inteiro. Para a reducao exata individual de

cada estagio veja Detalhes dos cartuchos

Caracteristicas do estagio de saida

O Estagio de saida da UltraPlanetaria V2 (REV-41-1615) tem nominalmente 17mm de espessura
com 6mm protusentes da caixa para movimento de saida. O Estagio de Saida é pré-montado e
constituido por um corpo moldado em plastico (nylon reforcado) com ball bearing (rolamento de
esferas) que suporta a carga da Engrenagem de Saida Fémea. Verifigue o modelo CAD para obter
as dimensdes exatas do estagio de saida.

Motion Pattern Mounting Assembly Holes

5mm Hex Output

Input Gear

Alignment Ribs

Alignment Ribs (Guia para alinhamento): Protusdes no lado de entrada do estagio de saida
para ajudar a encaixar os estagios do sistema.


https://docs.stemos.com.br/uploads/images/gallery/2024-01/group-188.png

Assembly Holes (Furos de montagem): Furos de montagem M3 para fixar o estdgio de saida
ao cartucho e aos estagios de entrada.

Input Gear (Engrenagem de entrada): Peca com encaixe deslizante para engrenagem de 13
dentes, M0,55.

Female Output Gear (Engrenagem fémea de saida): Saida hexagonal fémea de 5 mm para
eixos de comprimento personalizado. Padrao de movimento presente para fixacao direta de rodas
dentadas, engrenagens, estruturas e rodas.

Ao conectar componentes de movimento diretamente ao estagio de saida, remova o
parafuso de fixacdao da saida hexagonal de 5 mm.



Caixa de reducao Ultraplanetary

Instrucoes de montagem

A configuracao padrao do REV Robotics Ultraplanetary vem com a caixa de reducao desmontada,
permitindo que o usuario modifique a reducao total necessaria para a aplicacao. Cada cartucho é
pré-montado e lubrificado, facilitando a personalizacao. Abaixo estao os passos para montar uma
caixa de reducao de trés estagios, nominalmente com uma reducao de 54:1. Detalhes especificos
sobre as reducoes finais de engrenagens estao nos Detalhes do Cartucho.

Informacoes do KIT de Hardware

O Kit de Hardware UltraPlanetary vem com quatro comprimentos diferentes de parafusos
sextavados M3 e um comprimento de parafusos cabeca cilindrica M3 para montar a caixa de
reducao. Diferentes comprimentos de parafusos sextavados sdao necessarios para concluir a
montagem, dependendo do nimero de cartuchos escolhidos. Consulte a tabela abaixo para obter
mais informacoes.

Tipo de Montagem Tamanho do Parafuso Tipo de cabeca

Placa do Motor 550 (Necesséria para M3x8mm Button
todas configuracdes

Apenas saida M3x10mm Socket
1 Cartucho e saida M3x20mm Socket
2 Cartuchos e saida M3x30mm Socket
3 Cartuchos e saida M3x40mm Socket
Montagem do eixo Hex 5mm M3x6mm Set

O parafuso de fixacdo M3x6mm é usado para montar o eixo hexagonal de 5mm na saida
fémea. Isso ndo é necessario se uma roda, engrenagem, coroa dentada ou polia for montada
diretamente na saida.

Guia de lubrificacao

Os cartuchos da caixa de reducao UltraPlanetary sao pré-lubrificados e selados. Se durante a
manutencao vocé perceber que um cartucho precisa de mais graxa, recomendamos o uso de uma
graxa de molibdénio, como a Graxa Sintética NLGI #2 com Molibdénio ou a Graxa Sintética para
Ferramentas MOLYKOTE® G-2008, para aplicar mais lubrificacao.



Montagem em 3 estagios

Para uma montagem de trés estdgios, vocé precisara de todas as pecas no Kit de Caixa de
Reducao UltraPlanetary e de uma chave Allen de 2mm.

Passo 1

Pegue a Placa de Montagem UltraPlanetary e pressione-a contra o motor com a engrenagem
pinhao.

Passo 2

Pegue os dois parafusos M3 x 8mm com cabeca cilindrica e insira-os na placa de montagem.
Aperte a placa de montagem no motor.



Passo 3

Pegue o Cartucho 5:1 e coloque-o sobre o pinhao de entrada.

Nota: Colocar um dedo na saida do Cartucho ajuda na colocacao.

Passo 4

Repita o passo acima com o Cartucho 4:1 e cologue-o na saida do Cartucho 5:1.

Nota: Colocar um dedo na saida do Cartucho ajuda na colocacao.



Passo 5

Repita o passo acima com o Cartucho 3:1 e cologue-o na saida do Cartucho 4:1.

Nota: Colocar um dedo na saida do Cartucho ajuda na colocacao.

Passo 6

Pegue o Cartucho de Saida e coloque-o na saida do Cartucho 3:1.

Nota: Colocar um dedo na saida do Cartucho ajuda na colocacao.



Passo 7

Pegue 6 dos parafusos M3 x 40mm e insira-os no anel externo rebaixado da Caixa de Reducao
UltraPlanetary. Aperte-os de maneira uniforme em um padrao de estrela até que estejam
firmemente fixados com as maos.

Nota: Tenha cuidado para nao apertar demais os parafusos da carcaca da caixa de reducao.
Firmemente com as maos é suficiente para manter a caixa de reducao montada.

Passo 8



A montagem da Caixa de Reducao UltraPlanetary esta completa e pronta para instalacao e selecao
do eixo.

Nota: Se estiver usando um Eixo Hexagonal de 5mm, um Parafuso de Fixacdao M3 é necessario para
fixar o eixo hexagonal na saida.

Opcoes de montagem de saida

O Cartucho de Saida da Caixa de Reducao UltraPlanetary permite dois métodos diferentes para
acionar o movimento, seja anexando qualguer comprimento de eixo hexagonal de 5mm ou
anexando uma coroa dentada, engrenagem, polia ou roda ao padrao de movimento no Cartucho
de Saida. Para adicionar um eixo na Caixa de Reducao UltraPlanetary, basta afrouxar o parafuso de
fixacao, deslizar um eixo hexagonal e apertar o parafuso de fixacao.

As rodas, coroas dentadas e engrenagens da REV tém o padrao de movimento nelas. Para fixar
uma roda, coroa dentada ou engrenagem da REV, alinhe o perfil de movimento e adicione
hardware M3 para fixa-lo no lugar.

Ao fixar componentes de movimento diretamente na saida da UltraPlanetary, nao insira o
parafuso de fixacdo M3 na saida fémea de hexdgono de 5mm.



Caixa de reducao Ultraplanetary

Suportes de montagem

Suportes Ultraplanetary

Os Suportes de Motor de Metal REV Ultraplanetary tém nominalmente 3mm de espessura e sao
feitos de aluminio 5052. Verifique os modelos CAD ou desenhos individuais para dimensdes exatas
de cada suporte. A tabela abaixo mostra todos os Suportes de Montagem da Ultraplanetary.

Suporte de montagem plano (REV 41-1624)

Suporte de montagem de longo alcance (REV 41-1625)
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Usando suportes de montagem

Montagem no perfil de extrusao REV

O suporte de montagem dobrado Ultraplanetary e o suporte de montagem plano Ultraplanetary
sao projetados para uso com o perfil de extrusao REV localizado na extrusao REV 15mm e no REV
channel.

Montagem no channel

O suporte de montagem externo Ultraplanetary foi projetado para uso com o padrao de movimento
estendido presente no REV channel. Usar os furos ranhurados do padrao de movimento estendido
permite uma localizacdo centralizada do eixo hexagonal. Considere usar um bloco de rolamento
hexagonal de 5 mm ao usar o U channel para fornecer suporte extra para o eixo.



Caixa de reducao Ultraplanetary

Detalhes dos cartuchos

Identificador Nome do produto Reducao nominal Reducao real
REV-41-1601 Cartucho Ultraplanetary 3:1  3:1 84:29 (2,89:1)
REV-41-1602 Cartucho Ultraplanetary 4:1 4:1 76:21 (3,61:1)
REV-41-1603 Cartucho Ultraplanetary 5:1 = 5:1 68:13 (5,23:1)

Reducao final de engrenagens para dois estagios

As razdes nominais das engrenagens sao usadas para referenciar o nome do produto para facilitar
0 uso no seguinte grafico. Para obter as razdes reais das engrenagens, consulte a Tabela de
Razdes Reais das Engrenagens do Cartucho.

Ao construir sua caixa de transmissao, certifique-se de que a maior reducao de esteja mais
préxima do motor. Células marcadas com asterisco sao omitidas, pois tém uma reducao de
marcha mais baixa mais préxima do motor.

Reducao final de engrenagens para trés estagios

As razbes nominais das engrenagens sao usadas para referenciar o nome do produto para facilitar
0 uso no seguinte grafico. Para obter as razdes reais das engrenagens, consulte a Tabela de
Razdes Reais das Engrenagens do Cartucho.



Stage 1 &
Stage 2




Caixa de reducao Ultraplanetary

Cargas de reducao

As classificacdes sao baseadas em testes realizados pela REV Robotics no sistema UltraPlanetary.
Todas as classificacdes de carga sao calculadas com um fator de seguranca de 1.2 para acomodar
tolerancias de fabricacao. Os torques listados sdo para a saida da etapa.

Cartucho Torque
3:1 Falha em 40 N-m
4:1 Falha em 40 N-m
5:1 Falha em 40 N-m

Cargas de choque podem fazer com que a caixa de cambio falhe em situacdes em que o
torque em estado estacionario ainda esteja dentro dos limites permitidos.

Uma carga em balanco no eixo de saida coloca estresse adicional na caixa de cambio e
reduzird o torque que a caixa de cambio pode suportar.

Configuracao dos Cartuchos

As tabelas de configuracao do cartucho para o UltraPlanetary utilizam um sistema de classificacao
em vermelho. Se a combinacdao de motor e taxa de engrenagem estiver destacada em vermelho, o
torque gerado pelo motor pode danificar a caixa de cambio. Combina¢des nao destacadas estao
dentro das faixas de torgue aceitaveis.

As razbes nominais das engrenagens sao usadas para referenciar o cartucho visando a facilidade
de uso nas tabelas seguintes. Para obter as razdes reais das engrenagens para um cartucho
especifico, consulte a Tabela de Razdes Reais das Engrenagens do Cartucho. As razdes reais finais
das engrenagens sao indicadas nas células correspondentes.

Quando estiver montando sua caixa de transmissao certifique-se que a maior reducao esteja
mais perto do motor

Cargas de reducao do HD Hex



Cargas de reducao para dois estagios

HD Hex Motor

Cargas de reducao para trés estagios

HD Hex Motor

243

30.4

30.4 37.9 54.8
43.9 54.8 79.3
37.9 47.4 68.5
54.8 68.5 99.0

9:1 & 5:1 79.3 99.0 143.1

Cargas de reducao para quatro estagios




HD Hex Motor

Stage 1 & Stage 3 & 4
Stage 2

HD Hex Motor

Stage 1 & Stage 3 & 4
Stage 2

Cargas de reducao do NEO 550

Cargas de reducao para dois estagios



NEO 550

Cargas de reducao para trés estagios

NEO 550

Stage 1 & Stage 3
Stage 2 3:1 4:1
s1501 [JHEE

3:1 & 4:1 30.4 379

3:1 & 5:1 439 548
4:1 & 4:1 37.9 474

4:1 & 5:1 54.8 68.5

9:1 & 5:1 79.3 99

Cargas de reducao para quatro estagios



NEO 350

Stage 2 3:1 & 3:1 3:1 & 4:1 3:1&5:1

3:1 & 3:1

.. DO NOT

4:1 & 4:1
4:1 & 5:1 U S I

5:1&5:1

DO NOT USE = NAO UTILIZE

NEO 350

Stage 2 4:1&4:1 4:1 & 5:1 5:1 &5:1

3:1 & 3:1

.. DONOT

4:1 & 4:1
4:1 & 5:1 U S I

5:1&5:1

DO NOT USE = NAO UTILIZE



