Passos 9-14

Passo 9

Una os conjuntos dos passos 2 e 3 utilizando os parafusos de 1-1/4" de comprimento, conforme

mostrado abaixo.

O motor de tracao e o motor de rotacao podem ser montados em qualquer ordem. No entanto,
ambos devem ser instalados na posicao indicada nas imagens abaixo. Posicione os motores na

direcdao desejada durante esta etapa.

O parafuso #10-32 x 2 1/4" de comprimento nao sera rosqueado em uma peca até a

préxima etapa.

Remova o parafuso de refrigeracao dos Krakens e cubra a abertura com fita isolante durante
esta etapa, para evitar qualquer colisao.




#10-32 x 2-1/4"L Bolt
(WCP-0260)

#10-32 x 1-1/4"L Bolt
(WCP-0256) Assembly From Step 2

18t Idler Gear
(WCP-2092)

(WCP-1723)

1/2"L Spacers
(WCP-0202)

Assembly From Step 3

#10-32 x 1/2"L Bolt

(WCP-0253)
Kraken X44
WCP- 1
(WCP-0941) Kraken X60
(WCP-0940)

Passo 10

Combine os conjuntos dos passos 6 e 9, conforme mostrado abaixo. Consulte as imagens para
verificar os comprimentos corretos dos parafusos e espacadores.
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Passo 11

Instale os pinhdes de acionamento e de rotacao.

Para o pinhdo de acionamento, consulte novamente a pagina de opcdes de relacao.

#10-32 x 1/4"L Bolt
(WCP-1740)

1/4"L Kraken Spacer
(WCP-1405)

10t Rotation Pinion Drive Pinion

(WCP-1008)

Assembly From Step 10

Passo 12

Instale o suporte do Encoder usando dois parafusos 10-32 x 1/2” de comprimento. Remova a placa
da carcaca e encaixe-a no recorte existente no suporte do Encoder impresso em 3D. Utilize a
metade superior da carcaca do Encoder e o parafuso longo autobrocante fornecido com o Encoder
para fixar o sensor.
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CTRE CANcoder
(WCP-1484)

#10-32 x 1/2"L Bolt
(WCP-0253)

3D Printed Encoder Mount
(WCP-1700-005)

Passo 13

Para a montagem das rodas, consulte a pagina "Montagem da Rodas"

Ao instalar o as rodas, certifique-se de que a engrenagem cOnica de 45 dentes e a engrenagem
cbnica de 15 dentes estejam do mesmo lado.

Antes de instalar as rodas, é necessario afrouxar o garfo instalado no passo 6, para que a
roda possa passar pela pequena engrenagem conica. Recomendamos afrouxar o garfo que
fica no lado oposto a engrenagem conica.
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Assembly From Step 12

1/4"-20 Lock Nutﬁ 1 1/4"-20 x 3-1/2"L Bolt

Wheel Assembly

Passo 14

Aplique a Graxa de litio vermelha NGLI 2 em todas as engrenagens apds a montagem final, a fim
de garantir um funcionamento suave e reduzir o desgaste durante o uso. Apds a aplicacao da
graxa, gire a roda para distribui-la uniformemente antes de ligar o equipamento.
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