Montagens

Este capitulo consta algumas dicas do processo de montagem do médulo SDS MK4

Recomendacdes

e Passo 1: Montagem do Encoder

e Passo 2: Configuracdes de Motor

e Passo 3: Montagem da Roda

e Passo 4: Montagem do Rolamento Principal
e Passo 5: Montagem do Eixo Intermediario
e Passo 6: Montagem da Coluna de Centro

e Passo 7: Montagem da Polia

e Passo 8: Preparacao para Montagem do Motor e da Roda
e Passo 9: Montagem da Chapa de Motor

e Passo 10: Acoplamento da Roda

e Passo 11: Montagem da Monta de Roda



Recomendacoes

- Use Loctite 243 Trava Rosca ou similar equivalente em todos os
parafusos, exceto os parafusos usados para montar o encoder.

- Compre Espacadores de Motor SDS se nao for possivel cortar os eixos
do motor

- Lubrifique todas as engrenagens com graxa de litium (graxa
branca) apés a montagem do mddulo.

- Fixe os cabos do encoder de forma segura a Chapa do Motor com
abracadeiras plasticas.


https://www.swervedrivespecialties.com/products/kit-riser-motor

Passo 1: Montagem do
Encoder

Lembrando que os parafusos do encoder NAO se aplicam a cola que sdo aplicados aos demais!!

A instalacdo comeca pelo encaixe do fundo, no conjunto de furos de sua preferéncia. Apds, encaixe
o circuito no lugar e encaixe o componente de cima para fechar o encoder.

NAO APERTE OS PARAFUSOS ALEM DO NECESSARIO, POIS
PODE RESULTAR EM DANOS PERMANENTES AO
ENCAPSULAMENTO DO ENCODER. APERTE APENAS COM A



FORCA MANUAL ATE SENTIR RESISTENCIA



Passo 2: Configuracoes de
Motor

Sem o uso dos Espacadores de Motor SDS, corte
aproximadamente 0.25" (6.35mm) dos eixos dos motores

Falcon 500

Para motores Falcon 500, se utilizam os espacadores providos com esses motores.

As configuracoes de espacadores de eixo do Falcon 500 indicadas abaixo sao para kits de
maddulos swerve com pinhdes de direcdao de 0.5” de comprimento, portanto, se o pinhao de
direcao do Falcon 500 tiver 0.75” de comprimento, reduza a espessura da pilha de
espacadores em cada lado desse pinhao de direcao em 0.125".

Neo Motor

Para motores NEO Motors, use o processo de press-fit da REV para o pinhao de direcao,
espacadores de aluminio para eixo e anéis de retencao estao incluidos no kit de médulo para o

pinhao de tracao.
Falcon 500 sem Espacadores de Motor SDS (eixo cortado em 0.25")

e Motor de Direcao: Espacadores de 0.125" e 0.0625" antes do pinhao, 0.25" apds.
e Motor de Tracao: Espacador de 0.125" antes do pinhao, 0.25" e 0.0625" apds.

Falcon 500 com Espacadores de Motor SDS

e Motor de Direcao: Dois espacadores de 0.25" antes do pinhao, 0.125" e 0.0625" apds.
e Motor de Tracao: Espacadores de 0.25", 0.125" e 0.0625" antes do pinhao, 0.25" apds.

Neo Motor sem Espacadores de Motor SDS (eixo cortado em 0.25")

e Motor de Direcao: Instale a engrenagem (press fit ou encaixado) a 0.125" do final do
eixo, usando Loctite 609 Composto de Retencao ou similar para garantir que a
engrenagem estd segura e firme no local certo.

e Motor de Tracao: Espacador de 0.1875" antes do pinhao, anel de retencao apés.


https://www.swervedrivespecialties.com/products/kit-riser-motor

Neo Motor com Espacador de Motor SDS

e Motor de Direcao: Instale a engrenagem (press fit ou encaixado) a 0.125" do final do
eixo, usando Loctite 609 Composto de Retencao ou similar para garantir que a

engrenagem estd segura e firme no local certo.
e Motor de Tracao: Espacador de 0.3125" e 0.1875" antes do pinhao, anel de retencao

apos.

(Falcon 500 version shown
with motor spacers)
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(NEO version shown
without motor spacers)

‘ Versdes nas imagens acima sem os Espacadores de Motor SDS



Passo 3: Montagem da Roda

Atencao especial quanto ao lado que o espacador deve ser inserido, bem como o lado em que os
parafusos que prendem a Engrenagem Cdnica de 45 Dentes sao inseridos.




Passo 4: Montagem do
Rolamento Principal

Insira os cino parafusos com cabeca abaulada #10-32 x 0.25" para segurar o rolamento. Atencao
nos locais de fixacao.




Passo 5: Montagem do Eixo
Intermediario

Neste passo, a Swerve Drive Specialties colocou trés opcdes diferentes, respeitando a aquisicao
das versdes v1, v2 ou v3. No caso, todos os itens vendidos pela stemOS de SDS MK4 até o final do
periodo de 2023 foram as versdes v3, e portanto devem seguir os passos do rolamento sem flange
(rolamento 6802ZZ) e do anel de retencao E-Clip na fenda do eixo.




Passo 6: Montagem da
Coluna de Centro

A insercao do ima do encoder na Coluna de Centro deve ser realizada juntamente com a aplicacdo
de "Loctite 609 de Composto de Retencao para Uso Geral" ou similiar equivalente. Lembre-se de
limpar o excesso apds a insercao e tenha certeza que o topo do ima esta alinhado com o topo
da Coluna de Centro

IMPORTANTE

ertifique-se de que a
zaliéncia conica na parte
inferior da Coluna Central
esteja alinhada e
otalmente engatada na
polia base antes de apertar
o parafuso




Passo 7: Montagem da Polia

A insercao do eixo de direcao com a correia ird ocasionar um leve desalinhamento quanto ao eixo
menor. Isso ocorre pois a tensao da correia faz com que isso aconteca, mas assim que for inserido
a chapa do lado oposto, os eixos irao se alinhar.

Apds a montagem do conjunto na chapa, cuidados na insercdo do pinhdo cénico na parte inferior,
pois ambos os lados nao estao fixos, e com a rotacao da montagem pode ser que as se soltem,
conforme indicado pelas setas em azul.




Passo 8: Preparacao para
Montagem do Motor e da
Roda

Quando for acoplar o Monta de Roda B com os parafusos, certifique-se que o componente esta bem
assentado contra a chapa.

Cuidado com a ordem dos componentes e tamanho dos espacadores na hora de acoplar nos eixos,
se atentem quanto ao posicionamento e orientacao dos componentes.







Passo 9: Montagem da
Chapa de Motor

Garanta alinhamento e unido das superficies antes de prender com firmeza. Se por ventura antes
dos componentes se aproximarem para fixacao houver resisténcia, volte o componente com

resisténcia e ajeite o alinhamento.




Passo 10: Acoplamento da
Roda

Acople a roda passando primeiramente pela Monta de Roda A, indicado na imagem, e
posteriormente pela roda.




Passo 11: Montagem da
Monta de Roda

Prenda a Monta de Roda A com os parafusos de forma firme, em ambos locais para os parafusos,
conforme indicado pela imagem em um dos parafusos.

Estd pronta a montagem.



Lembrando que as engrenagens devem ser lubrificadas com graxa de litio (graxa branca).



